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MEDIDA: 0.080mm x 25mm x 100ml x carrete

CINTA DE COBRECINTA DE COBRE
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C ORRESPONDENCIA C ON O TRAS NOMENCL ATURAS

MATERIAL

Ma teria Prima Semi-Fab ricado Estado
Resistencia a la

rotura
Kilo-m/m²

Límite de
restirado
%1-10d

Dureza B rinell
kg-m/m²

C ob re ele c trolític o Ba rras Rec ocido 22 10 50

Soleras

Per�les

Semiduro 25 20

Duro 30 10 80

C ob re ele c trolític o Alambre Rec ocido 23 30

Lámina Semiduro 25 20

en C inta Duro 35 5

en Cinta Acerado 45 1-3

Cobre 99.4% Pureza Láminas Acerado 23 35

Tubos Duro 35 5

Cobre Fundido 18 12 45

BARRAS

Cobre es un Metal muy dúctil con magní�cas propiedades como conductor
de la corriente eléct rica y c ondu c tor del calo r.

C ob re no oxida  y es por  eso  un ma terial  muy importa nte pa ra  tube ria
de  agua,  vapor  y climas arti�ciales.

Se ha  usado  el C ob re pa ra  techar  ya  ha c e siglos  y ha  demostrado  apa rte
de  su boni to c olor, llamado Pa tina, que es el metal más p ropio pa ra es te us o.

El C ob re se puede p rensa r, lamina r, restira r, rechaza r, forja r, ma rtillar, soldar y pulir.

CARACTERÍSTICAS
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Estos productos se utilizan como super�cie
de transferencia en radiadores e intercambia-
dor es de  calo r, c omo a rrollado  en bobinas
de  induc ción  de  trans formado res y
elec troimanes  o c omo apa ntallado  en cables
de  señal  y de  po tencia.  Son fab ricados
c on c ob re elec trolític o ETP según  las no rmas:
ASTM B248, B152. 

La rgo estánda r: 5.0 met ros (ot ras lon gitudes c onsultar)

Los bo rdes pueden se r:
C on esquinas cuad radas (C ), en cu yo caso los radios de las esquinas tend rán c omo máximo
25 mm incluid o.

Bordes c ompletame nte redondeados (R), c on un radio de ap roximadame nte un medio del
espeso r, sin que sob repase la mitad del espesor en un 25%.

Las  ba rras  se usan  c omo c ondu c tores eléc tric os en la  distribución  de  ene rgía  y  en  la  
fab ricación  de   table ros y maquina rias  eléc tricas  en gene ra l. Se fab rican  c on c ob re ETP
(c ob re elec trolític o) según no rma: ASTM B187.
Las  ba rras  de  ELEC ON  pueden  ser dobladas  en ángulo  de  180º  pa ra  el estado  blando
y de  120º para el estado duro, sin que se presenten grietas o �suras.
Las  ba rras  se  suminist ran  en  t ramos  rec tos  c on  las  dimensiones indicadas en la
Tabla I (dors o).

BARRAS

Estado
Medidas

mm

Resistencia t ra c ción 
kg/mm 2

%
Elong. Min.

Resistn ( Máx)
Eléc trica 20°C

Dureza
Roc kwell

Min. Máx. .g/m 2 F

Blando Todas 19,3 25.5 25 0,15328 50 Máx

Duro

Esp
A

26,0 34,5 10 0,15737 80 Min

Todas las 
otras

23,0 31,0 15 0,15577 65 Min

CINTAS Y FLEGES

Temple

Resistencia t ra c ción 
kg/mm2 Dureza Roc kwell

Resistividad
Eléc trica a 

20°C

Min. Máx. Escala F 30T .g/m2

Máx.

Blando - - 65 máx. - 0,15328

Semi 23,5 29,6 60-84 18-51 0,15775



Se usan  c omo c ondu c tores eléc tric os pa ra  el bobinado  de  motores y trans formado res.
Se fab rican  c on c ob re elec trolític o ETP según la no rma: ASTM B48.

Los  bo rdes  pueden  ser  c on  esquinas  redondeadas  o  c ompletame nte redondeados

PLETINAS ESMALTADAS Y EMPAPELADAS

Las  cintas  se suministran  en rollos c on los diámet ros y pesos  indicados  en la  Tabla  IV (dors o).
C ada rollo lleva  en el núcleo  un anillo  de  ca rtón de  diámet ro interno de  161,9  mm, que  impide
que  el rollo pie rda su c onsistencia. 

Los �ejes se sumistran en rollos con pesos comprendidos entre 10 y 85 kilos, dependiendo de la
medida del �eje. 

Pletinas  Esmaltadas:  Es una  medida  que  indica  el grado  al  cual  el c ondu c tor esmaltado
puede  ser mecánicame nte de formado  sin mostrar  grietas  visibles  en el esmalte o pe rdida
de  adhesión  de  este al c ondu c tor.
Pletinas Empapeladas: El recubrimiento no debe abrir lo su�ciente para exponer el conductor
desnud o, ni debe most rar desga rres. Tampo c o debe deslizarse a lo la rgo del c ondu c tor.

PLETINAS EM PAPELA DAS C ON  K RAFT
En t rans formado res en a c eite de gran capacidad y tensiones ele vada s.

PLETINAS EM PAPELA DAS C ON  NOMEX
En t rans formado res se c os y mo tores c on ele vadas exigencias térmicas

PLETINAS ES MALTADAS C ON POLIVINIL AC ETAL (FORM VAR)
En trans formado res en a c eite y donde  se requie ra  gran  resistencia  a  la  ab rasión  o
aplicación  c on máquinas bobinado ras de alta velocida d.

PLETINAS ES MALTADAS C ON POLIESTER
C uando se requie re alta Clase  Térmica, alta Rig idez Dielé c trica y resistencia a las sob reca rga s.

PLETINAS DESNUDAS

Espesor
(mm)

Elongación
%(Min)

Resistividad Elé c trica a 20°C
.mm2/m (Máx).

0,99 A 6.90 32 0,017241
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PRESENTACIÓN

ANCHO: 25MM
X CARRETE

ESPESOR: 0.080MM 
LARGO: 100 ML x ca-
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Conexion 2 
Punto Tierra

Distribución de la
Malla de cobre
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L a  m e j o r  o p c i ó n  p a r a  t u s  p r o y e c t o s
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Dirección: Calle Santa Isabel #239 - Pueblo Libre - Lima

Correo: Melavinyl.ventas@gmail.com

Telefono: 751 5693 - 992 479 641  - 918 420 457

Para mas información visite www.melavinyl.com


